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Ubernehmen Sie die Kontrolle
uber [hre Textil-Lufttechnik

Connected. Clean Air, Performance.

Textilfabriken stellen hohe Anforderungen an Raumklima und Prozessluft.
Die Lufttechnik spielt eine wichtige Rolle bei der Kontrolle dieser Bedingungen und der Bereitstellung
des erforderlichen Klimas fiir Maschinen und Prozesse.

Lufttechnische Anforderungen

O 006

Luftfeuchtigkeit

Temperatur Maschinenabluft Raumsauberkeit
Effiziente Lufttechnik ist das A und O fur eine wirtschaftliche Produktion. Durch den Einsatz
hocheffizienter Komponenten im Klima- und Befeuchtungssystem in Kombination mit digitalen

Steuerungen sorgen Sie fur eine zukunftssichere Fabrik.

Luwa Textil-Lufttechnik beinhaltet:

A/CGAnlagen
Befeuchtungsanlagen
Faserdeponieanlagen
Staubabscheidung

Ballenpressen

Steuerungs- und Regeltechnik
Wanderreiniger
Deckenreiniger (Circulaire®)
TexGuard® (Funkenschutz)

Vacuumsystem

Luwa bedient die gesamte textile Wertschopfungskette und verwandte Industrien.
Lufttechnische Produkte von Luwa werden eingesetzt fir:

Spinnen von synthetischen Fasern

Stapelfaseraufbereitung -
Band-/Vliesbildung

Ringspinnen

Open-End Spinnen
Airjet-Spinnen

Klimatisierung von Textillaboren

Garn- und Filamentkonvertierung

Spinnen von synthetischen Filamenten

Weberei-Vorbereitung

Weberei, Rapier - Airjet - Waterjet
Strickerei

Nonwovens Faserkonsolidierung
Windeln und Damenhygieneprodukte
Reifenkord

Reifenbau

Tissue-Papier

Andere Anwendungen



Schlusselfaktoren in der Textil-
& Industriellen-Klimatisierung

@ Luftfeuchtigkeit

Die Aufrechterhaltung des richtigen Feuchtigkeitsniveaus ist flr einen reibungslosen Maschinen-
betrieb unerldsslich. Feuchtigkeit verringert die elektrostatische Aufladung, insbesondere bei
synthetischen Fasern. Eine hohere Luftfeuchtigkeit erhoht jedoch das Lappen und verringert die
Wirksamkeit der Entwirrung und Ausrichtung. Auch die ReiBkraft und die Dehnung werden direkt von
der Luftfeuchtigkeit in der Abteilung beeinflusst. Die optimalen Werte hangen von der Verwendung
des Rohmaterials und seiner Mischung ab. Eine hohere relative Luftfeuchtigkeit flihrt zu einer
niedrigeren Raumtemperatur (Prinzip der Verdunstungskihlung).

Temperatur

Nicht alle industriellen Prozesse sind gleicherma3en empfindlich gegentiber Temperatur-
schwankungen. Beispielsweise muss die Temperatur der Zuluft bei der Herstellung von Chemiefasern
in engen Grenzen gehalten werden. Bei anderen Prozessen wie dem Weben sind tdgliche Temperatur-
schwankungen eher tolerierbar. Alle Prozesse bevorzugen jedoch eine konstante Temperatur, da die
meisten Fasern und Garne hydrophil sind und sich das Feuchtigkeitsaufnahmevermogen mit der
Temperatur dndert. Neben der Verringerung von Schwankungen in der Garnfeinheit wirkt sich die
Temperaturkontrolle auch positiv auf

B die Reduzierung des Faserfluges in der Produktionshalle aus,
B weniger elektronische Ausfdlle des Maschinensteuerungssystems und
B eine bessere Arbeitsumgebung fir die Mitarbeiter.

Die tdglichen Schwankungen der Raumtemperatur kénnen durch den Einsatz von Kdlteanlagen
anstelle von Verdunstungskiihlung minimiert werden, insbesondere in den Sommermonaten und bei
Monsunregen.

"" Maschinenabluft - Riickgewinnung und Entsorgung
@®@® yonFasern

Die meisten Spinnereivorbereitungsmaschinen haben integrierte Saugstellen, die in ein Faser-
abscheidungssystem integriert werden konnen. Die Faserabscheide- und Staubfilteranlage muss

so ausgelegt sein, dass sie das erforderliche Luftvolumen und auch die Menge der Abfallfasern
bewadltigen kann.

Je nach denin der Anlage verwendeten Rohfasern konnen mehrere Faserabscheider installiert werden,
um die verschiedenen Materialien voneinander zu trennen. Moderne Faserdeponieanlagen sind mit
Ballenpressensystemen ausgestattet, um verschiedene Qualitdten von Altfasern zu pressen und zu
lagern. Dies reduziert die Personalkosten und erhoht die Effizienz der Ballenpresse.

Die Abhdngigkeit von der Faserdeponieanlage ist fiir den Betrieb der Anlage zu beachten.

Ein Stillstand entweder der Faserdeponieanlage oder des Ballenpressensystems flihrt zu einem sofor-
tigen Stillstand der gesamten Spinnerei.

+% 4
| Raumsauberkeit - Faserflug / Staubverschmutzung

Um ein unerwiinschtes Eindringen von Staub von auf3en zu verhindern, wird in der Fabrik ein
konstanter Uberdruck gehalten. Je nach Verschmutzung der Aussenluft sind Frischluftfilter und,

je nach Prozessanforderungen, Zuluftfilter erforderlich. Ortliche Vorschriften kénnen zuldssige
Emissionsgrenzwerte (PEL) festlegen, um Textilarbeiter vor Byssinose zu schiitzen.

Ein ausreichender Luftwechsel in der Fabrik ist erforderlich, um die Staubkonzentration zu verringern
und die Abteilungen sauber und frei von Flug zu halten, der von den Maschinen freigesetzt wird.



Rahmenbedingungen ftur die
optimale Effizienz der Webmaschine

Das LoomSphere® System vereinigt alle Anforderungen

Der Ertrag einer Weberei wird durch die Effizienz der Webmaschinen bestimmt.

Die Effizienz der Webmaschine wird hauptsdchlich durch die Ausfallzeiten im Webprozess aufgrund
von Fadenbriichen bestimmt.

Die relative Luftfeuchtigkeit der Umgebung ist ein wichtiger Faktor fir die Reduzierung von Faden-
briichen bei Naturfasern. Es besteht ein direkter Zusammenhang zwischen den Garnparametern, der
Garnfestigkeit und -dehnung, und der relativen Umgebungsfeuchtigkeit im Produktionsraum.

Neben der Konditionierung des Garns mit Luft mit hoher relativer Luftfeuchtigkeit ist die Sauberkeit
des gesamten Webbereichs eine weitere Voraussetzung fir einen effizienten Webprozess.

Laminarer Luftstrom - saubere Luft wird direkt in den Webbereich geleitet
Direkte Konditionierung
Hohe Anzahl von Luftwechseln nur dort, wo es effektiv ist

Niedriger Energieverbrauch

Funktionsweise

Das Konzept besteht darin, einen hohen Luftaustausch und eine hohe Luftfeuchtigkeit genau dort zu
gewdhrleisten, wo sie benotigt werden, und nicht im gesamten Produktionsbereich.

Das LoomSphere®-System ist ein sehr gezieltes Klimatisierungssystem.

Diese Anordnung ergibt sich aus dem hohen Luftwechsel von 80 bis 150 pro Stunde, der im Web-
bereich erforderlich ist, um den in diesem Bereich entstehenden Staub abzusaugen. Der besonders
breite Luftauslass mit integriertem Filter erzeugt einen laminaren Luftstrom, der in den Webbereich
eintritt, ohne sich mit der trockenen und staubigen Umgebungsluft zu vermischen. Dieses Konzept
des laminaren Luftstroms ermdglicht eine hohe Luftfeuchtigkeit von mehr als 80% an den kritischen
Stellen des Webstuhls.

Konventionelles System

Der gesamte Produktionsraum ist klimatisiert auf
80% relative Luftfeuchtigkeit. Es sind groBe Zuluft-
mengen erforderlich. Die lokalen Warmelasten der
Websttlihle reduzieren die relative Luftfeuchtigkeit
in der Webzone auf unter 70%.

Luwa LoomSphere® System

Durch die laminare Luftzufuhr direkt zum Webstuhl
wird eine relative Luftfeuchtigkeit von tiber 80%
in der Webzone erreicht. Die Warmebelastung des
Webstuhls wirkt sich nur auf die Raumluft aus, so
dass die relative Luftfeuchtigkeit im Produktions-

raum bei 65% liegt.
LoomSphere
System

Relative Luftfeuchtigkeit im Raum 80%rh 65%rh
Relative Luftfeuchtigkeit am Kettfaden <70%rh >80%rh
Luftmenge der Befeuchtungsanlage 100 % 60 %

Luftwechsel-Raum

45...60 pro Std. 30...35 pro Std.

Luftwechsel auf Kettniveau

45...60proStd. | 80...150 pro Std.

Leistungsaufnahme

100 % 60 %




Ein ausgewogenes Klimatisierungskonzept
bietet optimale Bedingungen tur den
eftizienten Betrieb von

Webmaschinen.



Prozesslufttechnik in der
Weberel-Vorbereitung

Die Bedeutung der Lufttechnik

Eine erhohte Raumluftfeuchtigkeit trdgt dazu bei, den Faserflug beim Abwickeln der Konen und beim
Richtungswechsel des Garns an der Scharmaschine zu verringern. In geringerem MaBe qilt dies auch flr
das Schdren von Kndueln und das Baumen langer Ketten.

Hochgeschwindigkeitsschdarmaschinen erzeugen einen Luftzug vom Gatter zur Scharmaschine.
Geschickt platzierte Ruckluftschlitze in Kombination mit einer Zettelhaube reduzieren den Faserflugin

der Sektion.

Wirtschaftichkeit

B |uftstrom von 20.000m3/h bis 600.000m3/h
pro AHU

B \Variable Luftstromsteuerung

Flexibilitat
®  Designs fir Innen- und AuBenaufstellung

® Luftbehandlungseinheit in Modulbauweise
® Komponenten je nach Prozessanforderung

Luwa Prozess-Unterstutzung

m [uftfeuchtigkeit
m Faserflug

Wichtigste System-
komponenten

Axialventilatoren
Luftwdscher
Luftdrehfilter LDF
Luftregelklappen

Textil-Lufttechnik in der
Weberel / Airjet / Waterjet

Die Bedeutung der Lufttechnik

Eine hohere Garnfestigkeit verbessert die Webeffizienz. Dies wird beim Weben von Baumwolle mit
einer hohen Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % relativer Luftfeuchtigkeit erreicht. Andere Fasern, wie
z. B. Viskose, bendtigen eine niedrigere Luftfeuchtigkeit oder, wie Polyestergewebe, Feuchtigkeit zur

Verringerung der statischen Aufladung.

Ein hoher Luftaustausch tUber der Webmaschine ist wiinschenswert, um die Freisetzung von Flug im
Raum zu reduzieren. Die Temperaturkontrolle dient dem Schutz der Maschinen und der Elektronik.

Wirtschaftichkeit

® Loomsphere® System flr Energieeinsparung
und erhohten Luftaustausch am Webstuhl

B Luftstrom von 20.000m3/h bis 600.000m3/h
pro AHU

® Variable Luftstromsteuerung

Flexibilitat
® Designs fir Innen- und AuBenaufstellung

m [uftbehandlungseinheit in Modulbauweise
m  Komponenten je nach Prozessanforderung

Luwa Prozess-Unterstltzung

®  (arnstdrke

m [uftfeuchtigkeit
®  Temperatur

B [oomsphere®

Wichtigste System-
komponenten

Axialventilatoren
Luftwdscher
Luftdrehfilter LDF
Luftregelklappen



Haftungsausschluss:

Die Broschiire wurde nach bestem Wissen und Gewissen und
mit groBtmaoglicher Sorgfalt zusammengestellt. Sie kann jedoch
Tippfehler oder technische Anderungen enthalten, fiir die

wir keine Haftung tibernehmen. Die Fotos und Abbildungen
haben rein informativen Charakter und zeigen zum Teil spezielle
Ausstattungsoptionen, die nicht zum Standardlieferumfang
gehdren. Je nach konkreter Ausfiihrung und Konfiguration des
Systems kann sich der Lieferumfang dndern.

Wir ibernehmen keine Garantie flr die aktuelle Beschaffenheit,
Korrektheit, Vollstandigkeit oder Qualitdt der bereitgestellten
Informationen. Haftungsanspriiche gegen uns oder den jewei-
ligen Autor, die sich auf Schdden materieller oder immaterieller
Art beziehen, welche durch die Nutzung oder Weitergabe der
dargebotenen Informationen verursacht wurden, sind grund-
satzlich ausgeschlossen, auch wenn die Informationen fehler-
haft oder unvollstandig sind. Die von uns bereitgestellten Daten
sind unverbindlich.

Luwa Air Engineering, 1935 in der Schweiz gegriindet, ist ein weltweiter Marktflihrer in der textilen Luft-
technik und ein Qualitats- und Leistungsfihrer mit einer globalen Marke in der Faser- und Textilindustrie.
Luwa ist seit 2018 Teil der Nederman Gruppe. Die Aktivitdten der Luwa Gruppe umfassen das Design und die
Entwicklung einzelner Komponenten und ganzer Systeme sowie die Herstellung, Montage, Installation und
den Kundendienst. Mit Tochtergesellschaften in China, Indien, Singapur, den USA und der Tirkei verftigt die
Gruppe Uber eine bedeutende globale installierte Basis, die Luwa ein tiefes Verstandnis fiir die technischen
Anforderungen sowie die lokalen Bedurfnisse der Kunden vermittelt.

Luwa Air Engineering AG Luwa India Pvt. Ltd. Luwa Air Engineering (Shanghai) Co., Ltd.
Weiherallee 11a # 3P-5P, Gangadharanapalya 310 Shenxia Lu

8610 Uster Kasaba Hobli, Off Tumkur Road Jiading District, Shanghai 201 818
Schweiz Nelamangala, Bangalore North PR.China

Tel: +41-44-9431100 562123 Indien Tel: +86-21-5990 0187
E-Mail:info@luwa.com Tel: +91-80-2951 1930/31/32 E-Mail: info@luwa.com.cn

E-Mail: info@luwa.in
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